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折弯机智动换模系统 G-ATM
文 | 江苏弘东工业自动化有限公司市场部

折弯机智动换模系统（G-ATM）主要由以下 4 个核心

部分组成：

1. 数控系统：作为整个系统的核心，负责发出指令和监

控整个换模过程。采用先进的控制算法，精确控制模具的更

换动作及步骤，确保换模的准确性和稳定性。

2. 模具库：用于存放各种规格及型号的模具，根据实际

情况配置多层或多列式结构，以容纳更多的模具，并根据生

产需求进行快速调用。

3. 换模运行部件：包括三轴移动机构，夹取机构，传感

器等。用于实现模具的抓取，装卸和定位。换模运行部件配

合先进的控制系统，能够确保模具在更换过程中的准确性和

安全性。

4. 识别及定位技术：采用视觉系统及编码识别技术，可

快速识别模具的身份信息及位置，并引导换模装置将模具准

确无误的安装在折弯机上。

钣金折弯的应用涉及广，产品复杂。不同形状，

不同厚度，甚至不同领域的产品在折弯模具的使用上

都不尽相同。因此折弯模具的频繁更换在实际的钣金

折弯加工中不可避免，现如今几乎大部分折弯机都配

置了各种快速夹紧装置，其实际意义也是为了缩短更

换模具的时间成本。但这仍旧不能有效的解决更换模

具过程中的其它各种问题。例如：笨重的模具需要人

工进行搬运安装，过程中容易造成人员受伤，并且费

时费力，效率低下；由于人工操作，存在人为因素导

致的模具型号或位置安装错误，影响折弯生产等等。
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江苏弘东工业自动化公司所研发的折弯机智动换模系统

（G-ATM）摒弃了传统的人工操作，改换为智能化全自动

更换模具，能给折弯模具的更换带来哪些改善？

1. 提高生产效率：能显著缩短更换模具时间，更换模具

后能立即进行折弯工作，无需进行二次人为调整。

2. 提升产品质量：通过精确的识别及定位技术，确保模

具更换的准确性和稳定性，杜绝了人工操作出现的错误。

3. 提升工作环境，降低劳动强度：代替操作人员完成繁

重的模具更换工作，减少劳动强度和安全隐患。

4. 灵活性强：能够适应不同规格和类型的模具更换需求，

具有较强的灵活性。

5. 智能化程度高：配备友好的人机界面和直观的操作方

式，通过简单的培训便可以轻松上手，可根据所加工产品自

动调用对应的模具进行更换。

G-ATM 作 为 一 款 非 标 定 制 产 品，

G-Press 在实施方案上有一套完成的流程，

具体如下：

1. 需求分析：根据折弯机型号、生产需

求等因素，来确定智能换模系统的具体需求

和功能要求。

2. 方案设计：根据需求分析结果，设计

智动换模系统的整体方案和详细设计图纸。

3. 加工制造：根据设计方案进行采购及

加工制造。

4. 系统集成与调试：将各部件集成进系

统中，并进行调试及测试，确保各项功能完

美运行。

5. 人员培训与操作：对操作人员进行系

统的操作和维护培训，确保他们能够熟练的

掌握使用和维护方法。

6. 投入使用与持续优化：投入到实际生

产使用中，根据实际生产情况进行持续优化。

 折弯机智动换模系统除了适配单机折弯机外，对机械手

自动化钣金折弯单元也是非常适配的，它能有效解决“如何

快速更换模具”这一大痛点，大大提升整个产线的柔性化和

智能化，从而快速获得投资回报。

G-Press 作为折弯机及其附属设备制造商，持续推动

为客户提供高附加值的智能化解决方案和创新思路是我们一

直以来贯彻的企业理念。也是我们打造具备国际技术竞争力、

永续经营的高成长型企业重要基石。




